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II 

前    言 

JB/T 8783《摩擦式压砖机》分为三个部分： 
——第1部分：精度； 
——第2部分：型式与基本参数； 
——第3部分：技术条件。 
本部分为JB/T 8783的第1部分。 
本部分按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。 
请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。 
本部分代替JB/T 8783.1—1998《摩擦式压砖机  第1部分：精度》。 
本部分与JB/T 8783.1—1998相比主要技术变化如下： 
——一般要求改为简要说明； 
——增加了预调检验。 
本部分由中国机械工业联合会提出。 
本部分由全国锻压机械标准化技术委员会（SAC/TC220）归口。 
本部分起草单位：青岛青锻锻压机械有限公司、济南铸造锻压机械研究所有限公司、深圳市华测检

测有限公司。 
本部分主要起草人：邢吉柏、吴带生、李淑君、马立强、郭冰、孙华山。 
本部分所代替标准的历次版本发布情况为： 
——ZB J62 009—1987； 
——JB/T 8783.1—1998。 
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摩擦式压砖机  第 1 部分：精度 

1  范围 

JB/T 8783 的本部分规定了摩擦式压砖机的几何精度和检验方法。 
本部分适用于耐火砖制坯用机内出砖型、机外出砖型摩擦式压砖机和复合式压砖机（以下简称压砖

机）。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 
GB/T 1184—1996  形状和位置公差  未注公差值 
GB/T 10923—2009  锻压机械  精度检验通则 

3 简要说明 

3.1 精度检验应符合 GB/T 10923 的规定。 
3.2 本部分所列的精度检验顺序，并不表示实际检验顺序。为了装拆检测工具和检验的方便性，可按

任意顺序进行检验。 
3.3 工作台上平面为压砖机几何精度的检验基准面。 
3.4 机外出砖型摩擦式压砖机和复合式压砖机几何精度检验时，可将模框车、导轨拆下进行。 
3.5 工作台垫板上、下平面的平面度和平行度公差值应符合 GB/T 1184—1996 中的平面度、平行度公

差等级 8 级。 
3.6 在检验 G1、G2 项精度时，当边长 L≤1 000 mm 时，在距边缘 L/20 的范围内不检验；当边长 L＞
1 000 mm 时，在距边缘 50 mm 范围内不检验。 
3.7 G1、G2 中测量长度是指被测长边的长度；滑块下平面的平面度在装配前检验。 

4 预调检验 

预调检验应符合表 1 的规定。 

5 几何精度检验 

几何精度检验应符合表 2 的规定。 
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表 1 预调检验表 

单位为毫米 
序号 简    图 检验项目 允  差 检验工具 检验方法 

G0 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

机器调平： 
a——左右方向； 
b——前后方向 

0.20/1 000 水平仪、 
平尺 

按照 GB/T 10923—2009 中 4.1 的规定，

将水平仪 1 放在工作台面 3 的平尺 2 上，通

过工作台面中心在左右方向 a和前后方向 b
进行检验。 
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表 2 几何精度检验 

单位为毫米 
序号 简    图 检验项目 测量长度 允  差 检验工具 检验方法 

≤400 0.10 

＞400～630 0.12 

＞630～1 000 0.15 

＞1 000～1 600 0.20 

G1 

 
 
 

 
 

a）用平尺和量块检验 

 

 

 

 

 

 

 
 

b）中心有孔平面的平面度检验 
 
 
 

滑 块 下 平

面、工作台面

的平面度 

  

平尺、 
量块、 
水平仪 

按照 GB/T 10923—2009 中 5.3.2.2 的

规定，用平尺和量块检验（当测量长度

≤1 600 mm 时），在被检平面上选择相

距最远的 a、b、c 三点，将三个等高量

块放在这三点上，量块的上表面确定了

作为比较的理想平面（见图 a））。 
将平尺放在 a点和 c点上，被检平面

的 e 点处放一可调量块，使其与平尺的

下平面接触，再将平尺放在 b点和 e点
上，在 d点放一可调量块，使其与平尺

的下表面接触，这时 a点、b点、c点、

d 点的上表面都已处在同一平面内，将

平尺放至任意两点上即可测得被检面上

各点的偏差。 
对于中心有孔的平面使用此法时，可

通过孔周围的过渡点按同样方法测量

（见图 b））。 
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表 2（续） 

单位为毫米 
序号 简    图 检验项目 测量长度 允  差 检验工具 检验方法 

＞1 600 0.25 

G1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

c）用水平仪检验 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

滑 块 下 平

面、工作台面

的平面度   

平尺、 
量块、 
水平仪 

按照GB/T 10923—2009中 5.3.2.4.1的
规定，用水平仪检验（当测量长度

＞1 600 mm 时），由两条直线 OmX 和

OO′Y确定测量基准面（见图 c））。 
直线OX和OY选择成互相垂直并分别

平行于被检平面的轮廓边，检验从被检

平面的角 O沿 OX开始，采用直线度测

量方法沿 OX方向开始，沿 OA和 OC线

测定，然后沿 O′A′、O″A″……和 CB
线测定，将测得的数值进行数据处理，

并按三点法评定，便可得到被检平面的

平面度数值。 
板桥跨距 d≤500 mm，且在每一测量

线上测量的次数不得少于 5 次。 
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表 2（续） 

单位为毫米 
序号 简    图 检验项目 测量长度 允  差 检验工具 检验方法 

≤400 0.25 

＞400～630 0.30 

＞630～1 000 0.40 

＞1 000～1 600 0.50 

＞1 600 0.60 

G2 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

滑块下平面

对工作台面的

平行度 

  

指示器 

按照 GB/T 10923—2009 中 5.4.1.2.1
的规定，滑块至最下位置，将带指示器

1 的表架放在工作台 2 上，其测头触到

滑块 3 的下平面，在 A、B、C、D四点

进行测量。 
平行度误差由指示器在 A、B、C、D

四点的最大读数差计。 
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表 2（续） 

单位为毫米 
序号 简    图 检验项目 测量长度 允  差 检验工具 检验方法 

≤400 0.25 

＞400～630 0.30 

＞630 0.40 

G3 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

滑块运动轨

迹对工作台面

的垂直度 

  

平尺、 
角尺、 
指示器 

按照GB/T 10923—2009中 5.5.2.2.1的
规定，在工作台 1 上放一平尺 5，将角

尺 4 放在平尺 5 上，将带指示器的表架

3 紧固在滑块 2 上，使指示器的测头触

到角尺 4 的工作面上，驱动滑块 2 使其

在全行程上下运动，分别在 A—A′、 
B—B′两个垂直方向上进行测量。 
垂直度误差由滑块在向上或向下运动

时指示器的最大读数差计。 
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